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(§) Verwendung eines Streifens einer Selbstklebef olie fur wiederabidsbare Verklebungen 

(§) Klebfolien-Abschnitt fur eine wiederlosbare Verklebung, 

a) aus einer doppelseitig klebenden Klebfolie, 

b) deren Klebflachen an versetzt gegenuberliegenden Berei- 
chen nichtklebend ausgerustet sind, wobei 

c) sich die mchtklebenden Bereiche nicht Oder nur geringfu- 
gig uberlappen, und 

d) die damit hergestellte Klebebindung durch Auseinander- 
ziehen der nichtklebenden Bereiche losbar ist, insbesondere 
durch Ziehen in Richtung der Verklebungsebene* 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Klebfolien- Abschnitt fur 
eine wiederldsbare Verklebung. 

Derartige Klebfoli n sind bekannt So beschreibt die 5 
DE 33 31 016 Al eine Klebfolie fiir wiederldsbare Kleb- 
bindungen, die es gestattet, daB eine damit hergestellte 
Klebbindung durch Zieh n an der Klebfolie in Richtung 
der Verklebungsebene ldsbar ist Mit solchen Klebfolien 
iassen sich hohe Klebkrafte und Scherfestigkeiten erzie- 10 
ien und Klebverbunde ohne weitere Hilfsmittel wieder 
ldsen, vergleichbar dem Offnen eines Weckglases, &hn- 
lich wie dort die Gummidichtung am Anfasser aus der 
Dichtungsfuge gezogen wird. 

Ferner beschreibt die DE 37 14 453 Gl einen zerstd- 15 
rungsfrei von Obungsobjekten wieder abnehmbaren 
Obungssprengkdrper, der mit solch einer Klebfolie re- 
versibel befestigt wird 

Auch die WO 92/1 1333 beschreibt unter anderem 
Klebfolien fur entsprechende Anwendungen, wobei die 20 
eingesetzten Klebfolien eine geringe Elastizitat bei 
gleichzeitig hoher Dehnung aufweisen. 

Die DE 42 22 849 CI beschreibt ebenfalls einen Strei- 
f en einer Klebfolie dieser Art mit einem besonders aus- 
gestalteten Anfasser. 25 

Die in den vorgenannten Patentschriften dargestell- 
ten Klebstoffsysteme weisen jedoch auch eine Anzahl 
von Nachteilen auf : 

— Um die Klebfolie aus der Klebfuge herauslosen 30 
zu kdnnen, muB ein Teil der selben in Form eines 
Anf assers, aus dieser hervortreten. Die Klebfolie ist 
damit notwendigerweise bei der Verklebung nicht 
flexibler Gegenstande nicht vdllig unsichtbar, son- 
dern der Anfasser ist sichtbar, welches optisch un- 35 
vorteilhaft erscheinen kann und bei Verwendung 
von Materialien, welche unter LichteinfluB altera, 
auch zu technischen Problem fuhren kann. 

— Beim Verkleben kann es leicht dazu kommen, 
daB die gesamte Klebfolie, also inklusive Anfasser, 40 
in der Klebfuge verschwindet Besonders dem Lai- 
en kann dies passieren, wenn er einen Abschnitt 
einer solchen Klebfolie nicht so am Rande des Sub- 
strats plaziert, daB ein Anfasser ubersteht und dann 
aus der Klebfuge herausragt Beim Losen der Ver- 45 
klebung ist dann guter Rat teuer und ein Zerstdren 
zumindest des einen Substrats kann die Folge sein. 

— Tritt ein ReiBen der Klebfolien beim Abldsepro- 
zeB auf und verbleibt ein gerissener Klebfolienteil 
vollstandig in der Klebfuge, so ist eine ruckstands- 50 
freie Trennung der verklebten Materialien ohne 
Zerstorung der Verklebungspartner zumeist nicht 
mehr mdglich, welches einen erheblichen Schaden 
verursachen kann. 

— Die Nutzung von nicht oder nur gering dehnba- 55 
ren Schichten als Bestandteil der Klebfolien ist 
nicht mdglich. Entsprechende Schichten, z.B. 
Schaume kdnnen aber durchaus technisch wertvol- 

le Bestandteile sein, z. B. um auf rauhen HaftgrQn- 
den eine gute Verklebungsfestigkeit zu erreichen. 60 

Ziel der vorliegenden Erfindung war es, Klebfolien 
fttr wiederabldsbare Verklebungen zu realisieren, wel- 
che nach dem Verkleben vollstandig im Bereich der 
Klebfuge liegen, also "unsichtbar" sind, und die dennoch 65 
auf einfache Weise vorzugsw ise ein beschadigungsfrei- 
es und rflckstandsfreie Losen der verklebten Gegen- 
stande erlauben. Insbesondere sollte kein Anfasser zum 
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Herausziehen der Klebfolie aus der Klebfuge notig sein. 
Ebenfalls soli selbst bei einem ReiBen der Klebfolie 
wahrend des Abidseprozesses ein z rstdrungsfreies Lo- 
sen der Verklebungspartner mdglich sein. Die Verwen- 
dung nicht oder nur geringfugig dehnbarer Schichten 
als Bestandteil der Klebfolien soil mdglich sein und zur 
Erzeugung klebtechnisch wichtiger Eigenschaften ge- 
nutzt werden. 

DemgemaB betrifft die Erfindung einen Klebfolien- 
Abschnitt, wie er in den Anspruchen naher gekenn- 
zeichnet ist Vorteilhafte Ausgestaltungen sind dabei in 
Unteransprtichen urnschrieben. 

Dabei wird ein flachiges Stuckchen doppelseitigen 
Selbstklebefilms partiell derart mit einem nichtklebri- 
gen Material uberzogen, daB einem klebrigen Bereich 
einer Seite stets ein nichtklebriger Bereich der anderen 
Seite gegenuberliegt Zum Handling bei der Applikation 
(Verklebung) sind die haftklebrigen Bereiche vorteilhaft 
mit Trennlaminaten uberzogen, welche gleichzeitig dem 
Schutz der Klebmasse vor der Nutzung dienen. Optio- 
nal kann der doppelseitige Selbstklebefilm zusatzliche 
Schichten aufweisen, wie z. B. Zwischenschichten aus 
Kunststoff-Folien, geschaumten Flachengebilden, Fila- 
menten, um nur einige zu nennen. Die Enden des dop- 
pelseitigen Selbstklebefilmes kdnnen optional beidseitig 
klebfrei sein. 

Die so vorliegenden Klebfolienstucke eignen sich 
hervorragend fur eine wiederldsbare Verklebung viel- 
faltiger Materialien, z. B. in Haushalt und Buro. Auf ein- 
fache Weise konnen z. B. Poster, Zettel, kleine Bilder 
eta derart verklebt werden, daB die Klebfolie unsicht- 
bar in der Klebfuge verbleibt Weitere mdglichen An- 
wendungen umfassen den wiederldsbaren VerschluB 
von Kartons, die wiederldsbare Fbcierung von z. B. Pho- 
tos in Photoalben, um nur einige zu nennen. 

Ein ruckstandsfreies AblSsen des flxierten Gegen- 
standes ist auf einfache Weise durch Ziehen desselbigen 
in Richtung der KlebfolienlSngsrichtung parallel zur 
Verklebungsflache mdglich. Der AbldseprozeB soli da- 
bei derart erfolgen, daB sich die klebenden Bereiche 
voneinander entfernen. Die einfache Abldsung des ver- 
klebten Gegenstandes wird dabei durch die Dehnung 
des doppelseitigen Haftklebebandes ausgehend von der 
Klebfolienmitte erreicht Der auftretende Adhasions- 
verlust wird durch Verringerung der Klebrigkeit der 
Haftklebemasse analog DE 33 31 016 bzw. 
DE 42 22 849 begunstigt, sowie durch die Reduktion der 
Klebfoliendicke, verursacht durch die Dehnung der 
Klebstoff-Folie. 

Dabei braucht das Ziehen nicht exakt ausgefQhrt zu 
werden. Weder ist es erforderlich, genau so zu ziehen, 
daB sich die klebenden Bereiche voneinander entfernen, 
denn auch ein "schrages" Ziehen, selbst ein Quer-Ziehen, 
fuhrt zum Erfolg, wenn auch weniger elegant Noch ist 
es erforderlich, genau in Richtung der Klebfuge zu Zie- 
hen. Auch hier sind Abweichungen erlaubt, wobei dann 
allerdings Vorsicht geboten ist, um die Substrate nicht 
zu beschadigen. 

Bei erfindungsgemaBen Ausgestaltungen mit einem 
Zwischentrager, der entweder leicht reiBt, wie Seiden- 
papier oder eine dunne Folie, oder auch mit einem Zwi- 
schentrager mit Sollbruchstelle in dem Bereich, in dem 
die Klebfolie auseinandergezogen werden soil, oder bei 
Einsatz hochelastischer oder nicht elastischer, aber hoch 
dehnbarer Zwischentrager, erfolgt in analoger Weise. 
Hierbei ist, wie im zuvor geschilderten Fall, ein ruck- 
standsfreies Abldsen insbesondere gewahrleistet mit 
Klebfolien vom "stripfahigen" Typus, wie sie u. a. im 
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DE 33 31 016 beschrieben sind Aber audi Produkte 
vom Typus wie in WO 92/1 1333 lassen sich entspre- 
chend verwenden, 

Bei solchen erfindungsgemaBen Ausgestaltungen mit 
einer KJebfolie vom eher klassischen Typus einer 5 
Selbstklebemasse, wie sie fur Klebebander in weitem 
Umfang eingesetzt werden, ist das Ablosen der ausein- 
andergezogenen Teile nach Losen der Verklebung we- 
niger leicht. Dies spielt fur manche Anwendungen aber 
auch keine groBe Rolle, insbesondere dann, wenn die io 
Reste durchaus auf den Substraten verbleiben konnen, 
ohne zu stdren. Soilen in diesen oder anderen Fallen die 
Reste aber besser entfernbar sein, so empfiehlt sich je- 
weils ein Anfasser, urn an dem Rest leichter Ziehen zu 
konnen. Ein solcher Anfasser kann insbesondere so aus- is 
gestaltet sein, daB sich die nicht-klebenden Bereiche um 
eine Kante des Klebfolien-Abschnitts herum erstrecken, 
z. B. einige Millimeter uber den darunter liegenden kle- 
benden Bereich. 

Die Scherbeiastbarkeit der mit den erfindungsgema- 2 o 
Ben Klebfolien hergestellten KJebverbindungen wird 
bestimmtdurch: 

— die Kraft, die aufgebracht werden muB und die 
KJebfolie (Klebmasse plus ggf. Zwischentrager) in 2 5 
Langsrichtung zu verstrecken; 

— bei einem geringfilgigen Oberlappen der nicht 
haftklebrigen Bereiche die Scherfestigkeit der 
KJebfolie zu diesen. 

Geeignete Materialien 

Klebfolien (doppelseitige Haf tklebebander) 

ErfindungsgemaB geeignet sind ubliche doppelseitige 
Haftklebebander, insbesondere aber solche, die sich 
nach Verkleben durch Ziehen in der Verklebungsebene 
ruckstandsfrei ablosen lassen. Geeignete Haftkiebemas- 
sen schlieBen solche auf Basis von Naturkautschuk/ 
Harz-Gemischen, Synthesekautschuk/-Harz-Gemi- 
schen, Acrylatcopolymeren, Polyurethanen eta ein, um 
nur einige zu nennen. Insbesondere geeignet sind Kle- 
befolien, wie sie in DE 33 31 016, DE 42 22 849 und WO 
92/11333 beschrieben sind. Typische Abmessungen der 
erfindungsgemaBen Klebfolien betragen (Breite x Ho- 
ne x Dicke) 3 mm x 5 mm x 25 urn bis 100 mm x 
200 mm x 3000 u-m, bevorzugt 5 mm x 10 x 50 u-m bis 
40 mm x 80 mm x 1000 um, bei Einsatz von geschaum- 
ten Zwischentragern auch darfiber. 

Zwischentrager 

Zur Adjustierung der Scherbeiastbarkeit und der zur 
Losung der Klebverbindung notigen Kraft kann die 
Klebfolie optional einen Zwischentrager enthalten. Ge- 
eignete Materialien umfassen u.a. Kunststoff-Foben, 
Vliese, Schaume, Filamente. Der Einsatz von geschaum- 
ten Zwischentragern ermoglicht zusatzlich eine bessere 
Benetzung der Klebmasse bei Verklebung oberflachen- 
rauher Materialien. Geeignete ReiBfestigkeiten der 
Zwischentrager liegen so niedrig, daB ein einwandfreies 
Losen der Klebverbindung m6glich ist, oder aber eine 
Sollbruchstelle mittels Perforation, Schnitt oder derglei- 
chen ist eingearbeitet um eine einwandfreie Trennung 
zu ermoglichen. 



30 



35 



Nicht haftkiebrige Bereiche 

Die Erzeugungsmoglichkeit der nicht haftklebrigen 
Bereiche sind vielfaltig. Sie kann z. B. durch Inertisie- 
rung der Haftklebemasse mittels eines nicht klebngen 
Lackes erfoigen. Weitere Mogiichkeiten umfassen das 
Zukaschieren von dunnen Schichtmaterialien wie 
Kunststoff-Folien und Papieren. Oberlappen sich die 
nicht haftklebrigen Bereiche geringfugig, so kann die fflr 
das Losen der Klebverbindung benotigte Kraft uber die 
Scherfestigkeit der Klebfolie gegen die nicht haftklebri- 
gen Bereiche sowie uber die Dehncharaktenstik der 
nicht haftklebrigen Bereiche gesteuert werden. Zum 
Einsatz kommen konnen insbesondere trenniackbe- 
schichtete und nicht trennlackbeschichtete Folien und 
Papiere. 

Trennlaminat 

Als Trennlaminate eignen sich die ublichen Trennfo- 
lien und Trennpapiere, z. B. silikonisierte Trennfolien/ 
Trennpapiere, welche ublicherweise als gut trennende 
flachige Medien gegenuber Haftklebemassen emgesetzt 

werden. . , , 

Genereil sei zu Hersteilung, Verarbeitung und Hand- 
habung von den besonders bevorzugten Klebfolien auf 
DE 33 31 016, DE 42 22 849 und WO 92/1 1333 verwie- 
sen. 

In den folgenden Beispielen soil die Erf indung anhand 
von Ausfuhrungsbeispielen beschrieben werden, ohne 
sie damit unndtig einschranken zu wollen. Alle Teile 
verstehen sich als Gewichtsteile. 

Beispiel 1 



Eine Haftklebemasse B bestehend aus einem Ge- 
misch von 50 Teilen SIS-Dreiblockpolymer mit einem 
Blockpolystyrolgehalt von 29Gew.-% (Vector 4211, 
Dexco), 50 Teilen eines Pentaesters von teilhydriertem 
40 Kolophonium (Pentalyn H-E, Hercules) und 1 Teil ei- 
nes phenoiischen Alterungsschutzmittels wird m emer 
Schichtstarke von 600 u.m auf ein doppelseitiges silikon- 
isiertes 80 g/m 2 starkes Trennpapier extrudiert und das 
Laminat aus Klebemasse und Trennpapier zu 50 mm 
45 breiten MutterroUen gewickelt In einem zweiten Ar- 
beitsschritt wird zunachst die eine Seite des vorgenann- 
ten Klebelaminats halbseitig (in 25 mm Breite) mit emer 
30 um starken silikonisierten Polypropylenfolie (sUikon- 
isierte Seite zur Klebmasse), die noch offene Klebmas- 
so seoberflache anschlieBend derart mit einem 35 mm brei- 
ten silikonisierten Trennpapier eingedeckt, daB dieses 
10 mm uber die Polypropylenfolie herausragt, um spa- 
ter als Anfasser zum leichten Losen der Trennfolie zu 
dienen. Nach dem Auskaschieren des doppelseitig sih- 
55 konisierten Trennpapieres wird die gegenuberliegende 
Klebfolienseite spiegelbildlich entsprechend der ersten 
Klebmasseseite mit der gleichen Polypropylenfolie und 
einem entsprechenden sUikonisierten Trennpapier ein- 
kaschiert Die Hersteilung von einzelnen KlebfoUen- 
€0 stucken erfoigt durch Vereinzelung mittels einer Hub- 
stanze. Erhalten werden KlebfolienstQcke der Abmes- 
sungen 20 mm x 50 mm . 

Entsprechende Klebfolienstiicke eigenen sich sehr 
gut zur Verklebung von leichten flachenhaften Gebil- 
65 den, wie z. B. Postern, kleinen Bildern etcx, oder auch 
zum VerschluB von Kartons. Zur Fixierung z. B. eines 
Posters wird das silikonisierte Trennpapier von emer 
Seite der Klebmasse entfenit und die Klebfolie mit der 
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haftklebrigen Seite nach oben auf dem Haftgrund, der 
das Poster tragen soli, fixiert Nach Abtrennen des vor- 
derseitigen Trennpapiers kann das Poster befestigt wer- 
den. Zur sicheren Verklebung werden zwei Klebfolien 
genutzt, welche sich nach Fixierung des Posters unsicht- 5 
bar (vollstandig vom Poster verdeckt) in der Nahe der 
oberen linken und oberen rechten Ecke des Posters be- 
f inden. 

Zur ruckstandsfreien Abldsung des Posters wird die- 
ses senkrecht zur Verklebungsfiache nach unten gezo- io 
gen. 

Beispiel 2 



Bei der Weiterverarbeitung der Mutterrollen aus Bei- 15 
spiel 1 werden zur Erzeugung der nicht haftklebrigen 
Bereiche anstelle der 25 mm breiten Polypropylenfolien 
30 mm breite silikonisierte Polypropylentrennfolien 
derart eingesetzt, daB diese sich in der Mitte der Trenn- 
folie je 10 mm Oberlappen und somit in der Mitte der 
KJebfolie ein 10 mm langer klebfreier Bereich erzeugt 
wird. Entsprechende Klebfolienstucke eignen sich eben- 
falls sehr gut zur Verklebung von Ieichten flachenhaften 
Gebilden, wie z. B. Postern, kleinen Bildern etc. sowie 
zum VerschluB von z. B. Kartons. Im Unterschied zu 
Beispiel 1 ist die zum Ldsen der Klebverbindung bend- 
tigte Kraft und damit die erreichbare Scherfestigkeit 
d r Verklebung auBer von der Dehncharakteristik der 
Klebmasse zusatzlich von der Scherfestigkeit der Ver- 
klebung zwischen Klebmasse und den silikonisierten 30 
Polypropylenfolien im Oberlappungsbereich derselben 
abhangig. Die bendtigte Ablosekraft und Scherbelast- 
barkeit der Verklebung ist daher im Vergleich zu Bei- 
spiel 1 erhdht 



ist, wird entsprechend Beispiel 1 verarbeitet Im Unter- 
schied zu Beispiel 1 ist die zum Ldsen der Klebverbin- 
dung bendtigte Kraft und damit die erreichbare Scher- 
festigkeit der Verklebung auBer von der Dehncharakte- 
ristik der Klebmasse zusatzlich von der ReiBfestigkeit 
des Seidenpapieres abhangig. Die bendtigte Abldse- 
kraft ist daher im Vergleich zu Beispiel 1 erhdht Dieses 
Produkt hat Vorteile bei der Fertigung. Insbesondere 
beim Aufschneiden aus Mutterrollen wird ein Abheben 
der Klebmasse von den Mutterrollen verhindert Zudem 
stdrt der Trager den AbldseprozeB nicht, da er sehr 
leicht reiBbar ist 

Beispiel 6 



Ein Klebfolienlaminat bestehend aus einer 75 um 
starken Polyurethanfolie auf Basis eines thermoplasti- 
schen Polyesterurethans (Platilon UOl), welches beid- 
seitig in 100 um Starke mit der Haftkebemasse aus Bei- 
20 spiel 1 beschichtet ist, wird entsprechend Beispiel 1 ver- 
arbeitet Im Unterschied zu Beispiel 1 ist die zum Ldsen 
der Klebverbindung bendtigte Kraft und damit die er- 
reichbare Scherfestigkeit der Verklebung auBer von der 
Dehncharakteristik der Klebmasse zusatzlich von der 
25 zur Dehnung der Polyurethanfolien bendtigten Kraft 
abhangig. 

Die bendtigte Ablosekraft ist daher im Vergleich zu 
Beispiel 1 erhdht 



Beispiel 7 



Beispiel 3 

Anstelle der nichthaf tklebrigen Abdeckungen aus sili- 
konisierte Polypropylenfolie in Beispiel 2, werden Ab- 
deckungen gleicher Abmessungen aus lOum dickem 
nicht siiikonisiertem biaxial verstrecktem Polyethylen- 
terephthalat eingesetzt 

Die bendtigte Ablosekraft ist im Vergleich zu Beispiel 
1 ebenf alls erhdht 

Beispiel 4 

Analog zum Beispiel 2 wird anstelle der SlS-basieren- 
d n Haftklebemasse eine wasserklare selbstklebrige 
Acrylatcopolymermasse in einer Starke von 1200 um 
eingesetzt Die Acrylatcopolymermasse weist eine 
ReiBfestigkeit von ca. 0,5 MPa auf. Entsprechende Kleb- 
folienstucke (Produkt Scotch 4910 der 3M) eignen sich 
ebenfalls sehr gut zur Verklebung von Ieichten flachen- 
haften Gebilden, wie z. B. Postern, kleinen Bildern etc . . 
Sie lassen sich im Gegensatz zu den Klebfolienstucken 
aus Beispiel 2 aufgrund der bekanntermaBen sehr guten 
Alterungseigenschaften von Acrylatcopolymeren be- 
sonders dann einsetzen, wenn es auf hdchste Transpa- 
renz der Klebfolien (z. B. bei Verklebung transparenter 
Materialien) oder auf ein exzellentes Alteningsverhal- 
ten, z. B. eine herausragende UV-Stabilitat ankommt 

Beispiel 5 

Ein Klebfolienlaminat bestehend aus einem 13g/m 2 
schweren Seidenpapier, welches beidseitig in 200 um 
Starke mit der Haftklebmasse aus Beispiel 1 beschichtet 



Klebfolienstucke, bestehend aus einem 3000 u.m star- 
ken EPDM-Schaum der Dichte 65kg/m 3 und einer 
beidseitigen je 200 um starken Klebstoffbeschichtung 
35 mit der in Beispiel 1 beschriebenen Haftklebemasse, 
werden derart hergestelit, daB der Schaum in der Mitte 
der KJebfolie vollstandig durchschnitten ist 

Entsprechende Folien sind besonders geeignet far die 
Verklebung von Materialien mit rauhen Oberflachen 
40 oder/und zur Verklebung auf rauhen UntergrQnden, da 
durch Einsatz des Schaumes die Deformationsfahigkeit 
der Klebstoff-Folie senkrecht zur Folienebene deutlich 
erhdht wird, wodurch die Oberflachenbenetzung auf 
rauhen Oberflachen und damit die Verklebungsfestig- 
45 keit deutlich gesteigert wird. 

Beispiel 8 

Eine KJebfolie entsprechend Beispiel 2, jedoch mit 
50 einer nur 75 g/m 2 dicken Klebstoffschicht und 35 mm 
langen silikonisierten Polypropylentrennfolien, wobei 
5 mm der Trennfolien am jeweiligen Ende der Klebefo- 
lien um die Klebefolie herum umgeklappt sind und so 
Anfasser bilden, eignet sich ebenfalls sehr gut fur die 
55 Verklebung von Postern. Beim schnellen Ldsen der 
Klebverbindung reiBt das Klebelaminat aufgrund der zu 
geringen ReiBfestigkeit Ein rfickstandsfreies Ldsen der 
Klebfolienreste vom Haftgrund und zuvor verklebtem 
Gegenstand ist dennoch mdgiich, wenn die silikonisier- 
60 ten Polypropylentrennfolien hochgeklappt werden und 
die Klebfolienteile durch langsames Ziehen parallel zur 
Verklebungsebene abgeldst werden. 
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Beispiel 9 

Alternativ zum Beispiel 1 wird eine KJebfolie entspre- 
chenden Aufbaus, jedoch der Abmessungen 5 mm x 
10 mm x 100 um (Breite x LSnge x Dick ) und 5 mm 
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x 5 mm groBen nicht haftklebrigen Abdeckungen aus 
30 jim starker silikonisierter Poiypropylentrennfolie 
hergestellt Entsprechendes Material eignet sich sehr 
gut zur reversiblen Verklebung von Photos in Photoal- 
ben. 5 

Patentanspriiche 

1. Klebfolien-Abschnitt fur eine wiederldsbare Ver- 
klebung, 10 

a) aus einer doppelseitig klebenden Klebf olie, 

b) deren Klebflachen an versetzt gegenOber- 
liegenden Bereichen nicht-klebend ausgeru- 
stet sind, wobei 

c) sich die nicht- klebenden Bereiche nicht oder 15 
nur geringf Ggig uberlappen, und 

d) die damit hergestellte Klebebindung durch 
Auseinanderziehen der klebenden Bereiche 
losbar ist, insbesondere durch Ziehen in Rich- 
tung der Verklebungsebene. 20 

2. Klebfolien-Abschnitt nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB er mit oder ohne Zwischentra- 
ger elastisch oder plastisch dehnbar ist 

3. Klebfolien-Abschnitt nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Adhasion der Klebf olie ge- 2 5 
ringer als die Kohasion ist, das HaftvermSgen beim 
Dehnen der Folie weitgehend verschwindet, und 
das Verhaltnis von Abzugskraf t zu ReiBlast minde- 
stens 1 : \J5 ist 

4. Klebfolien-Abschnitt nach Anspruch 1, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB die Klebfolie eine solche auf 
Basis von thermoplastischem Kautschuk und kle- 
brigmachenden Harzen ist, mit hoher Elastizitat 
und geringer Plastizitat 

5. Klebfolien-Abschnitt nach Anspruch 1, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB die nicht-klebenden Bereiche 
einen nicht- klebrigen Lack oder ein zukaschiertes 
Schichtmaterial, wie ein Papier oder eine Kunst- 
stoff-Folie aufweisen. 

6. Klebfolien-Abschnitt nach Anspruch 1, dadurch 40 
gekennzeichnet, daB er mit einem nicht- oder nur 
gering dehnbaren Zwischentrager ausgerustet ist, 
der ggf. mit einer Sollbruchstelle, wie einem 
Schnitt, Teilschnitt oder einer Perforation an der 
Linie ausgerustet ist, an der sich die nicht-kleben- 45 
den Bereiche seitenversetzt treffen. 

1. Klebfolien-Abschnitt nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die klebenden Bereiche mit 
eiiiem Trennlaminat, wie einem silikonisierten 
Trennpapier oder einer Trennfolie, abgedeckt sind, 50 
wobei insbesondere Anfasser zum Abziehen der 
Trennlaminate vorgesehen sind 
8. Klebfolien-Abschnitt nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die nicht-klebenden Bereiche 
so ausgestaltet sind, daB sie sich urn eine Kante, 55 
insbesondere die obere und untere Endkante des 
Klebfolien-Abschnitts herum erstrecken und damit 
Anfasser bilden, an denen der Klebfolien-Abschnitt 
oder seine Reste nach erfolgter Verklebung und 
Wiederabldsung abgezogen werden kann. 60 
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